
DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1 DÍL 1DÍL 2 DÍL 3DÍL 4 DÍL 2 DÍL 2 DÍL 5 DÍL 5 DÍL 5 DÍL 5 DÍL 5 DÍL 5 DÍL 5 DÍL 5 DÍL 6 DÍL 6 DÍL 6 DÍL 6 DÍL 7
DÍL 8

29902035452051455145205145514520624062402062406240206240624020624062402059905990205990599020599059902059905990204990499020499049902059905990

11980 20 9980 20 9980 20 11980 20 11980 20 11980 20 11980 20 12480 20 12480 20 12480 20 12480 20 10295 20 10295 20 3545 20 2990

5980 20 5980 20 4980 20 2780 20 2180 20 4980 20 4980 20 5980 20 5980 20 5980 20 5980 20 5980 20 5980 20 5980 20 5980 20 6230 20 6230 20 6230 20 6230 20 6230 20 6230 20 6230 20 6230 20 5135 20 5135 20 5135 20 5135 20 3545 20 2990dilatační celky zábradlí

smršťovací celky zábradlí

dilatační celky zdí

UPE 100 - MADLO P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇDETAIL A DETAIL A

DETAIL B PATNÍ PLECH P20 P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL
ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL

CHEMICKÉ KOTVY M16
POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA
VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

DETAIL B

290 1800 1800 1800 290

598020 20

10
0

11
00

50
120

95

55
9013 x 120 = 156095

55
9013 x 120 = 156095

55
9513 x 120 = 156095

55

95

120
50

UPE 100 - MADLO P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇ
DETAIL A

DETAIL A

DETAIL B PATNÍ PLECH P20 P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL
ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL

CHEMICKÉ KOTVY M16
POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA
VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

DETAIL B

10
0

11
00

495 2000 2000 485

20 4980 20

25
3 x 120 = 360

75

55

75
15 x 120 = 180070

55
7015 x 120 = 1800

70

55

70

3 x 120 = 360

35

UPE 100 - MADLO
P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇ

DETAIL A
DETAIL A

DETAIL B
PATNÍ PLECH P20

P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL
ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL

CHEMICKÉ KOTVY M16
POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA
VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

DETAIL B

10
0

11
00

345 2000 335

20 2780 20

100

75
120

115

55
7515 x 120 = 180075

55

115

120 x 2 = 240
60

UPE 100 - MADLO
P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇDETAIL A

DETAIL A

DETAIL B
PATNÍ PLECH P20 P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL

ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL
CHEMICKÉ KOTVY M16
POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA
VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

DETAIL B

10
0

11
00

285 1600 295

45
120

105

55
5012 x 120 = 144055

55

105

120
35

↔0.0%

1,3 %

↔0.0%

↔0.0%

↔0.0%

↔0.0%

1,3 %

↔0.0%

↔0.0%

IPE 100 - SLOUPEK

IPE 100 - SLOUPEK

IPE 100 - SLOUPEK

IPE 100 - SLOUPEK

20 2180 20

UPE 100 - MADLO P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇDETAIL A

DETAIL A

DETAIL B PATNÍ PLECH P20 P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL
ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL

CHEMICKÉ KOTVY M16
POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA
VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

DETAIL B

10
0

11
00

340 1850 1850 1850 340

20 6230 20

15
2 x 120 = 240

5555
5514 x 120 = 168055

55
5514 x 120 = 168055

55
5514 x 120 = 168055

5555

2 x 120 = 240

15

UPE 100 - MADLO

P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇ

DETAIL A
DETAIL A

DETAIL B PATNÍ PLECH P20 P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL
ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL

CHEMICKÉ KOTVY M16
POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA
VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

DETAIL B

10
0

11
00

320 1500 1500 1500 315

20 5135 20

65
120105

55

60
11 x 120 = 1320

60

55

60
11 x 120 = 1320

60

55

60
11 x 120 = 1320

60

55

105

120

70

↔0.0%

↔0.0%

↔0.0%

↔0.0%

↔0.0%

DETAIL A

DETAIL B

10
0

11
00

↔0.0%

PATNÍ PLECH P20
P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL

ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL
CHEMICKÉ KOTVY M16

POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA
VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

DETAIL A

DETAIL B

UPE 100 - MADLO
P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇ

325 1450 1450 325

70 2790 690

20 3545 20

20
2 x 120 = 240

3555

11 x 120 = 1320
40

55
11 x 120 = 1320

40

55

40

2 x 120 = 240

20
4040

DETAIL A

DETAIL B

10
0

11
00

UPE 100 - MADLO

P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇ

↔0.0%

↔0.0%

PATNÍ PLECH P20

P16x50 - DOLNÍ PŘÍČEL
ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL

CHEMICKÉ KOTVY M16
POLOHA KOTEV MUSÍ BÝT ZA

VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

250 2740

495 2000 495

20 2990

35

3 x 120 = 360

70
55

70
15 x 120 = 1800

70

55

75

3 x 120 = 360
35

IPE 100 - SLOUPEK

IPE 100 - SLOUPEK

IPE 100 - SLOUPEK

IPE 100 - SLOUPEK

40 120 40

190

200

CHEMICKÉ KOTVY M16

REKTIFIKAČNÍ MATICE

PODLITÍ POLYMERNÍ MALTOU
MIN. TL. 20 mm

POD REKTIFIKAČNÍ MATICÍ MIN. 10 mm

P16x50 - DOLNÍ PŘÍČLE
ZARÁŽKA PRO SLEPECKOU HŮL

PATNÍ DESKA P20

KOTEVNÍ MATICE
S KRYTKAMI PE

4
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OTVOR Ø11 mm PRO PŘIPEVNĚNÍ
UKOLEJNĚNÍ DLE ČSN EN 50122-1

P8x40 - SVISLÁ VÝPLŇ
MEZERY MAX. 120 mm
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PATNÍ DESKA P20

CHEMICKÉ KOTVY M16 - POLOHA
KOTEV MUSÍ BÝT ZA VÝZTUŽÍ ŘÍMSY

KOTEVNÍ MATICE S KYTKAMI PE
4

OTVORY V PATNÍ DESCE Ø19 mm

ZKOSENÍ 10/10
PODLITÍ POLYMERNÍ MALTOU

MIN. TL. 20 mm
POD REKTIFIKAČNÍ MATICÍ MIN. 10 mm

ŘÍMSA

3,5

20
TVAROVANÝ U PROFIL TL. 5 mm

3,5

TVAROVANÝ U PROFIL TL. 5 mm

P16x50 - DOLNÍ PŘÍČLE

20

PŘIVAŘENÝ
ŠROUB M12

IPE 100 - MADLO

OCEL S 235 JR
VÝROBNÍ SKUPINA EXC2 dle ČSN EN 1090-2+A1
DOKUMENT KONTROLY 2.2 dle ČSN EN 10204

PKO - ZÁBRADLÍ
- OČIŠTĚNÍ POVRCHU OTRYSKÁNÍM NA SA 3 (DLE ČSN ISO 8501-1)
- ŽÁROVÉ ZINKOVÁNÍ PONOREM.......................................................100ΜM
- ZÁKLADNÍ NÁTĚR NA EPOXIDOVÉ BÁZI..............................................80ΜM
- MEZIVRSTVA NA EPOXIDOVÉ BÁZI.....................................................60ΜM
- VRCHNÍ POLYURETANOVÝ NÁTĚR MIN. TL........................................60ΜM

                                                                                  CELKEM 100+200ΜM
BARVA VRCHNÍHO NÁTĚRU DLE ZHOTOVITELE

POZNÁMKY
1) PROTIKOROZNÍ OCHRANA DLE PŘEDPISU SŽDC S5/4 PRO STUPEŇ AGRESIVITY C4
A ŽIVOSTNOST VELMI VYSOKOU JAKO ZINK. PONOREM + ONS 91 (VIZ TZ).
2) OCELOVÉ MATERIÁLY MUSÍ VYHOVOVAT PŘEDPISU SŽDC TKP 19.
3) OTVORY V KOTEVNÍ DESCE SE VYPLNÍ TMELEM DLE ČSN ISO 11600.
4) PRO KOTVENÍ LZE POUŽÍT POUZE CERTIFIKOVANÝ KOTEVNÍ SYSTÉM, OTVORY V
PATNÍ DESCE SE PROVEDOU Ø19 mm.
5) KOTEVÍ ŠROUBY SE PROVEDOU Z KOROZIVZDORNÉ OCELI JAKOSTI A4 DO
KOTEVNÍ MALTY NA BÁZI SYNTETICKÝCH PRYSKYŘIC, JSOU OPATŘENY PLASTOVÝMI
KRYTKAMI Z PE NEBO HDPE ROZMĚROVĚ ODPOVÍDAJÍCÍ ŠROUBŮM, NA KTERÉ
JSOU PEVNĚ PŘILEPENÉ.
6) POLYMERNÍ MALTA MUSÍ VYHOVOVAT PŘEDPISU SŽDC SR 5/7.
7) KAŽDÝ MONTÁŽNÍ DÍLEC ZÁBRADLÍ MUSÍ BÝT UPRAVEN PRO PROVEDENÍ
UKOLEJNĚNÍ BEZ POŠKOZENÍ PKO. VE SLOUPCÍCH JE NAVRŽEN OTVOR Ø 11MM
CCA 600MM NAD POVRCHEM ŘÍMS.
8) PRO PODLITÍ BUDE POUŽITA NÍZKOVISKOZNÍ EPOXIDOVÁ PRYSKYŘICE SE
ZVÝŠENOU TOLERANTNOSTÍ VŮČI VLHKOSTI PODKLADU PLNĚNÁ OSTRÝM
SUŠENÝM KŘEMIČITÝM PÍSKEM FRAKCE 0,06-0,63MM
   -POMĚR PLNĚNÍ 1:6 PŘÍPADNĚ AŽ 1:9 V ZÁVISLOSTI NA TEPLOTĚ VZDUCHU A
KONSTRUKCE. VZHLEDEM K VISKOZITĚ PLASTMALTY BUDE KOLEM PATNÍHO
PLECHU PROVEDENO OHRAZENÍ. POUŽITÁ PRYSKYŘICE BUDE SPLŇOVAT
ELEKTRICKÝ IZOLAČNÍ ODPOR > 1*10 ΩM
9) VŠECHNY ŘEZNÉ HRANY, KTERÉ NEJSOU ROZTAVENY SVAROVÝM KOVEM,
BUDOU ZAOBLENY Ø R = 2MM
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